Schragbettfilter SB

Funktionen

Die Fliissigkeit wird dem Filter iiber den Einlaufverteiler
drucklos zugefiihrt, durchflieBt das Vlies und gelangt
gereinigt Gber den Auslauf in einen darunter stehenden
Reintank.

Die Form des Filterbettes ermdglicht einen hohen Flissig-
keitsspiegel. Dadurch wird der Mengendurchsatz gestei-
gert und das Vlies optimal genutzt. Auf dem Vlies lagern
sich die Schmutzpartikel ab und vermindern mehr und
mehr den Durchfluss.

Diese Schmutzpartikel (Filterkuchen) stellen eine zusatz-
liche, hochwertige Filterschicht dar und verbessern damit
das Filterergebnis. Der Spiegel steigt auf der Schmutz-
seite des Filters. Bei einem voreingestellten Niveau
erfolgt ein Bandtakt (ca. 50 mm lang).

Der Filterprozess wird wahrend des Weitertaktens nicht
unterbrochen, ein zusatzlicher Puffertank ist nicht not-
wendig! Der aufgebaute Filterkuchen ist ein wertvolles
Filterhilfsmittel und verbessert den Reinheitsgrad ma@-
geblich.

Durch die kurzen Bandtakte wird nur ein sehr kleiner Teil
der Filterflache erneuert, so dass der wesentliche Teil der
Flissigkeit dieses “Anschwemmittel” durchflieBt und
damit die Filterfeinheit erhoht.

Eine Schlauchdichtung, bestdndig gegen alle handels-
iiblichen Kithlschmierstoffe, trennt die Schmutzkammer
gegen die Reinseite zuverlassig ab.

Ein Vliesenderollentaster (Option) gibt ein Signal, dass
die Vliesrolle ersetzt werden muf.
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800 1000 Durchlaufleistung max. 170 1/min 220 |/min 400 1/min 440 |/min 800 |/min 12001/min

L2 397 3971397 397 1397 1396 Versorgungsspannung 400V 50Hz

------- Werkstoffe: Stahl oder VA Technische Anderungen vorbehalten.

Anstrich RAL 6011 (Sonderlackierung maglich)
440 265 954 718




